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43 Kutsekoda





1. HINDAMISSTANDARD 


Metallilõikepinkidel töötaja, tase 4  
Sisukord:

1. Üldine informatsioon
2. Hindamiskriteeriumid 

3. Hindamise meetodid, hindamisülesanded
4. Kutseeksami korraldus

5. Hindamisprotokollid

Lisa 1 Testi teemad ja materjalid 

1. Üldine informatsioon
1.1 Hindamisstandard on koostatud Metallilõikepinkidel töötaja, tase 4 kutsestandardi
 alusel kutseoskuste hindamiseks kutse taotlemisel.
1.2 Kutseoskusi hindab kutsekomisjoni poolt moodustatud vähemalt kolmeliikmeline hindamiskomisjon, kus on esindatud tööandjad ja koolitajad. 
1.3 Hindamine viiakse läbi kutse andja poolt tunnustatud ühes või mitmes hindamiskeskuses.

1.4 Metallilõikepinkidel töötaja kutse hinnatavad kompetentsid:
a) tööprotsessi ettevalmistamine B.2.1

b) tööpingi hooldustööde tegemine B.2.2

c) detailide töötlemisega seotud kompetents  (valitakse üks kompetents B.2.3 ja B.2.4 seast):

1) detailide töötlemine konventsionaalsel freespingil ja APJ freespingil B.2.3 
2) detailide töötlemine konventsionaalsel treipingil ja APJ treipingil B.2.4 
1.5 Kutset läbivaid kompetentse B.2.5 hinnatakse integreeritult kõigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamisega.
2
Hindamiskriteeriumid  
2.1 Hindamiskriteeriumid väljendavad tõendatavate kompetentside nõutavat taset. Hindamiskriteeriumid tulenevad kutsestandardi  kompetentside tegevusnäitajatest p B.2. 
	1. Freesija, tase 4 kutse hindamiskriteeriumid

	1) Saab aru konventsionaalsete ja APJ freespinkide tööpõhimõtetest ja nende tehnilistest võimalustest; 
2) Oskab valida tööreziime vastavalt detaili joonisele;
3) teab valitud tööpinkide koordinaattelgi;

4) mõistab juhtprogrammi ülesehitust, struktuuri, funktsioone ja instrumendi korrektsiooni;

5) teab tehnilist joonestamist;

6) omab ülevaadet  materjaliõpetuse alustest (teras, malm, värvilised metallid, vastavad markeeringud, termotöötlemine); 
7) omab ülevaadet  tolereerimise alustest (istud, tolerantsid, piirhälbed ja -mõõtmed);

8) oskab arvutada mõõtmete piirmõõtmeid;
9) teab lõiketöötluse aluseid (lõikeinstrumendi lõikeosa geomeetria, jahutus- ja määrde vedelikud);
10) kirjeldab konventsionaalse ja APJ-freespingi töö jälgimise meetodeid, rikkele viitavaid märke;
11) omab ülevaadet enamlevinud rikketüüpidest, nende ennetamise meetoditest; 

12) teab ohutustehnika reegleid, tööpingi kasutamisel vajalikke turvameetmeid ja isikukaitsevahendeid; 

13) oskab lugeda tööjoonist koos tehniliste tingimustega; 
14) kasutab tööks vajalikke mõõtevahendeid (nihik, nurgamõõtja, kruvik jne.) ja teab nende kasutuspõhimõtteid;

15) omab üldteadmisi troppimisest ja tõsteseadmetest;

16) omab teadmisi töötlemisprotsessidest ja kujupindade töötlemisest (sooned, astmed, kujupinnad, avad);
17) oskab kasutada mitmesuguseid lisaseadmeid, lõikeinstrumente, ülesseade- ja kinnitusrakiseid ; 

18) töötleb detaili vastavalt tööjoonisele konventsionaalses tööpingis ja APJ tööpingis;
19) kontrollib detailide mõõtmete tööjoonisele vastavust kasutades mõõtmiseks sobivalt valitud mõõteriistu;

20) kasutab ergonoomilisi ja ohutuid töövõtteid; 

21) töö lõpetades korrastab töökoha ja tööpingid;

22) sorteerib utiliseerimisele kuuluva materjali.



	2. Treial, tase 4 kutse hindamiskriteeriumid

	1) Saab aru konventsionaalsete ja APJ-treipinkide tööpõhimõtetest, tehnilistest võimalustest ja oskab valida  tööreziime, 
2) teab valitud tööpinkide koordinaattelgi; 
3) mõistab juhtprogrammi ülesehitust, struktuuri, funktsioone ja instrumendi korrektsiooni;
4) teab tehnilist joonestamist;

5) omab ülevaadet materjaliõpetuse alustest (teras, malm, värvilised metallid, vastavad markeeringud, termotöötlemine); 

6) omab ülevaadet tolereerimise alustest (istud, tolerantsid, piirhälbed ja -mõõtmed);

7) oskab arvutada mõõtmete piirmõõtmeid; 

8) teab lõiketöötluse aluseid (lõikeinstrumendi lõikeosa geomeetria, jahutus- ja määrdevedelikud);

9) omab ülevaadet APJ-treipingi töö jälgimise meetoditest, rikkele viitavatest märkidest;

10) omab ülevaadet enamlevinud rikketüüpidest, nende ennetamise meetoditest; 

11) teab ohutustehnika reegleid, tööpingi kasutamisel vajalikke turvameetmeid ja isikukaitsevahendeid; 

12) oskab lugeda tööjoonist koos tehniliste tingimustega; 
13) kasutab tööks vajalikke mõõtevahendeid (nihik, nurgamõõtja, kruvik jne.) ja teab nende kasutuspõhimõtteid;

14) omab üldteadmisi troppimisest ja tõsteseadmetest;

15) omab teadmisi töötlemisprotsessidest ja kujupindade töötlemisest (erinevad keermed, koonuspinnad, sooned, avad);
16) oskab kasutada mitmesuguseid lisaseadmeid, lõikeinstrumente, ülesseade- ja kinnitusrakiseid ; 

17) töötleb detaili vastavalt tööjoonisele konventsionaalses ja APJ tööpingis;
18) kontrollib detailide tööjoonisele vastavust kasutades mõõtmiseks sobivalt valitud mõõteriistu;

19) kasutab ergonoomilisi ja ohutuid töövõtteid; 

20) töö lõpetades korrastab töökoha ja tööpingid;

21) sorteerib utiliseerimisele kuuluva materjali.




3 Hindamise meetodid, hindamisülesanded
3.1 
Mõlemaid kutse kompetentse hinnatakse järgmiste meetoditega:

a) kirjalik teoreetiliste teadmiste test;
b) praktiline töö vastavatel tööpinkidel.
3.2
Meetod 1 - kirjalik teoreetiliste teadmiste test
Kirjaliku teadmiste testiga kontrollitakse, kas ja millises ulatuses taotleja valdab tööks vajalikke üldteoreetilisi ning tehnoloogiaspetsiifilisi teadmisi.

Teoreetiliste teadmiste test koosneb 40-st erineva raskusastmega küsimusest:
- 30 küsimust käsitlevad üldisi teadmisi; 

- 10 küsimust käsitlevad tehnoloogiaga seotud spetsiifilisi teadmisi.

Testi positiivseks sooritamiseks peab taotleja õigesti vastama vähemalt 60% küsimustele. 

Testi sooritamiseks ette nähtud aeg on 60  minutit. 
3.3 Meetod 2 - praktiline tööülesanne;
1) praktilise tööülesandega selgitatakse välja kutse taotleja käeliste oskuste tase ning see, kas ja kuidas ta oma teoreetilisi teadmisi praktikas kasutada oskab;
enne praktilise töö alustamist peab taotleja: 
· tutvuma detaili tööjoonisega 

· koostama ja esitama hindamiskomisjonile detaili valmistamiseks tööpingile sobiva juhtprogrammi (programmi koostamise aeg maksimaalselt 60 min)

· läbima tööohutuse instruktaaži;

2) taotlejale antakse tööpingi ettevalmistamiseks, häälestamiseks ja ühe detaili valmistamiseks konventsionaalsel tööpingil maksimaalselt 45 min., APJ freespingil ühe detaili valmistamiseks maksimaalselt 45 min. ja APJ treipingil ühe detaili valmistamiseks maksimaalselt 1 tund.
· variandina võib ka kasutada ühte toorikut alustades konventsionaalsel tööpingil ja lõpetades detaili töötlemise  APJ tööpingis;
3) taotleja esitab valmistatud detaili (detailid) koos mõõteprotokolliga hindamiskomisjonile; 
4) praktiline töö loetakse sooritatuks, kui taotleja praktilise tööga seotud kompetentsid vastavad hindamisprotokollis (vt p 5.1 või 5.2) toodud nõuetele;
5)  tööohutusnõuete tahtlikul eiramisel loetakse praktiline töö mitte sooritatuks.
4 Kutseeksami korraldus
4.1 Testi sooritama tulles esitab taotleja hindamiskomisjonile kehtiva isikut tõendava dokumendi (pass, juhiluba või ID kaart). 
4.2 Testi sooritamise ajal on ruumis lubatud viibida ainult vahetult hindamisega seotud isikutel, kui hindamiskomisjon ei ole otsustanud teisti. 

4.3
 Eksamil saab kasutada ainult hindamiskomisjoni poolt lubatud teabematerjale.
4.4
Taotlejal on ruumis keelatud:

· 
mobiiltelefonide jm. sidevahendite kasutamine;

· 
häirida oma tegevusega teisi osalejaid või komisjoni liikmeid. 

4.5 praktilise töö sooritamine võib toimuda nii kutse taotleja töökohas kui ka kutse andja poolt tunnustatud eksamikeskuses;

4.6 Praktilise töö käigus võib hindamiskomisjon esitada taotlejale täiendavaid küsimusi tööprotsessi, sellega seotud teadmiste ja tööohutuse kohta (kuni 5 min);

4.7 Kutse andja koostöös ettevõtte või tunnustatud eksamikeskusega võimaldab taotlejale 

praktilise töö sooritamiseks:  

-
töökorras (passistatud) konventsionaalse ja APJ metallilõikepingi; 

-
seadme kasutamise juhendi;
-
toorikud detaili (detailide) valmistamiseks;  

-
rakised ja instrumendid, mille hulgast taotleja valib sobivad;
-
taadeldud mõõtmisvahendid, mille hulgast taotleja valib sobivad;
-
abivahendid, tulenevalt töö iseloomust;
-
üldotstarbelised- ja isikukaitsevahendid; 

-
detailide tööjoonised;
-
mõõteprotokolli blankett, tolerantside tabelid.
5.Hindamisprotokollid 

Hindamisel täidetakse iga taotleja kohta personaalne hindamisprotokoll
5.1 
Freesija, tase 4  hindamisprotokoll

Taotleja ees-ja perekonnanimi:_______________

Kuupäev: _______________

	Hindamiskriteeriumid 
	Hinnang
	Märkused

	TEST
	
	

	1)Teab ja mõistab konventsionaalsete freespinkide üldehitust, tööpõhimõtteid, tehnilisi võimalusi;
	vastab/ei vasta
	

	2)Teab ja mõistab APJ-freespinkide üldehitust, tööpõhimõtteid, tehnilisi võimalusi; 
	vastab/ei vasta
	

	3)Omab ülevaadet erinevate APJ tööpinkide koordinaattelgedest ja tehnoloogilistest  nullpunktidest.
	vastab/ei vasta
	

	4)Teab juhtprogrammi ülesehitust, struktuuri ja funktsioone;
	 vastab/ei vasta;


	

	5)Teab tööohutusega seotud nõudeid;
	Vastab/ei vasta

	

	6)Teab materjaliõpetuse aluseid (teras, malm, värvilised metallid, vastavad markeeringud, teraste termotöötlemine); 
	vastab/ei vasta
	

	7)Omab ülevaadet tolereerimise alustest (istud, tolerantsid, kuju ja asendi hälbed), oskab arvutada piirmõõtmeid;
	vastab/ei vasta
	

	8)Teab lõiketöötluse aluseid ja erinevaid lõikeinstrumente;
	vastab/ei vasta
	

	9)Oskab lugeda tööjoonist (ka tehnilisi tingimusi); 

	vastab/ei vasta
	

	10)Teab ja oskab kasutada tööks vajalikke mõõtevahendeid (nihik, nurgamõõtja, kruvik jne.); 
	 vastab/ei vasta;


	

	11) omab ülevaadet masinaehituses kasutatavatest töötlemisprotsessidest
	 vastab/ei vasta;


	

	Testi punktide summa
	Sooritatud /mittesooritatud  
	


Hindamiskomisjoni koosseis:

Hindamiskomisjoni esimees:

Hindamiskomisjoni liige:

Hindamiskomisjoni liige:

Kuupäev: ____ / ____ /_____.a

Taotleja ees-ja perekonnanimi:_______________                                         

Kuupäev: _______________
	PRAKTILINE TÖÖ konventsionaalsel freespingil,                 töö nr.
	Hinnang
	Märkused

	1)kontrollib töökoha korrasolekut ja ohutust (alustab tööd korrasoleva tööpingiga);
	vastab/ei vasta
	

	2) valmistab ette ja seadistab tööpingi  tööjoonisega ettenähtud detaili töötlemiseks ;  
	 vastab/ei vasta;


	

	3) kasutab  tööpingil  töötamisel nõuetekohaseid isikukaitsevahendeid;
	 vastab/ei vasta;


	

	4) valmistab etteantud ajapiiris tööpingil  detaili  vastavalt tööjoonisele;  
	 vastab/ei vasta;


	

	5) detaili töötlemisel kasutab ergonoomilisi ja ohutuid töövõtteid;
	vastab/ei vasta
	

	6) tööriistade, seade- ja kinnitusrakiste kasutamine
	vastab/ei vasta
	

	7) kontrollib detaili tööjoonisele vastavust kasutades mõõtmiseks sobivalt valitud mõõteriistu;
	Vastab/ei vasta
	

	8) töö lõpetades korrastab töökoha ja tööpingi;
	vastab/ei vasta
	

	9) esitab detaili hindamiskomisjonile koos mõõtetulemustega.
	vastab/ei vasta
	

	
	
	

	Praktilise töö hindamise tulemus
	sooritatud/ mittesooritatud 
	


	PRAKTILINE TÖÖ  APJ freespingil,                                            töö nr.
	Hinnang
	Märkused

	1) kontrollib töökoha korrasolekut ja ohutust (alustab tööd korrasoleva tööpingiga);
	vastab/ei vasta
	

	2) koostab juhtprogrammi, valmistab ette ja seadistab tööpingi  tööjoonisega ettenähtud detaili töötlemiseks arvestades instrumendi korrektsioone;
	 vastab/ei vasta;


	

	3)kasutab  tööpingil  töötamisel nõuetekohaseid isikukaitsevahendeid;
	 vastab/ei vasta;


	

	4)valmistab etteantud ajapiiris tööpingil  detaili  vastavalt tööjoonisele; 
	 vastab/ei vasta;


	

	5)detaili töötlemisel kasutab ergonoomilisi ja ohutuid töövõtteid;
	vastab/ei vasta
	

	6)kontrollib detaili tööjoonisele vastavust kasutades mõõtmiseks sobivalt valitud mõõteriistu;
	vastab/ei vasta
	

	7) töö lõpetades korrastab töökoha ja tööpingi;
	vastab/ei vasta
	

	8)  esitab detaili hindamiskomisjonile koos mõõtetulemustega.
	vastab/ei vasta
	

	Praktilise töö hindamise tulemus
	sooritatud/ mitte sooritatud 
	


Hindamise lõpptulemus: Freesija, tase 4 sooritatud / mitte sooritatud :  ____________________
Hindamiskomisjoni koosseis:
Hindamiskomisjoni esimees:

Hindamiskomisjoni liige:

Hindamiskomisjoni liige:


Kuupäev: ____ / ____ /_____.a
Taotleja ees-ja perekonnanimi:_______________                                         

Kuupäev: _______________

5.2 Treial, tase 4  hindamisprotokoll
	Hindamiskriteeriumid 
	Hinnang
	Märkused

	                                                                          TEST 
	
	

	1) Teab konventsionaalsete treipinkide üldehitust, tööpõhimõtteid, tehnilisi võimalusi; 
	vastab/ei vasta
	

	2) Teab APJ-treipinkide üldehitust, tööpõhimõtteid, tehnilisi võimalusi;
	vastab/ei vasta
	

	3)Omab ülevaadet erinevate APJ tööpinkide koordinaattelgedest ja tehnoloogilistest  nullpunktidest; 
	vastab/ei vasta
	

	4)Teab juhtprogrammi ülesehitust, struktuuri ja funktsioone
	 vastab/ei vasta


	

	5)Teab tööohutusega seotud nõudeid;
	Vastab/ei vasta
	

	6)Teab materjaliõpetuse aluseid (teras, malm, värvilised metallid, vastavad markeeringud, teraste termotöötlemine); 


	vastab/ei vasta
	

	7)Omab ülevaadet tolereerimise alustest (istud, tolerantsid, kuju ja asendi hälbed), oskab arvutada piirmõõtmeid;
	vastab/ei vasta
	

	8)Teab lõiketöötluse aluseid ja erinevaid lõikeinstrumente
	vastab/ei vasta
	

	9)Oskab lugeda tööjoonist (ka tehnilisi tingimusi) 

	vastab/ei vasta
	

	10)Teab ja oskab kasutada tööks vajalikke mõõtevahendeid (nihik, nurgamõõtja, kruvik jne.) 
	 vastab/ei vasta


	

	11) omab ülevaadet masinaehituses kasutatavatest töötlemisprotsessidest
	vastab/ei vasta
	

	Testi punktide summa
	sooritatud/mitte sooritatud  
	


	Hindamiskomisjoni koosseis:

Hindamiskomisjoni esimees:

Hindamiskomisjoni liige:

Hindamiskomisjoni liige:

Kuupäev: ____ / ____ /_____.a

Taotleja ees-ja perekonnanimi:_______________                                         

Kuupäev: _______________



	PRAKTILINE TÖÖ konventsionaalsel treipingil,                       töö nr.
	Hinnang
	Märkused

	1) kontrollib töökoha korrasolekut ja ohutust (alustab tööd korrasoleva tööpingiga);
	vastab/ei vasta
	

	2) valmistab ette ja seadistab tööpingi  tööjoonisega ettenähtud detaili töötlemiseks;  
	 vastab/ei vasta;


	

	3) kasutab tööpingil  töötamisel nõuetekohaseid isikukaitsevahendeid;
	vastab/ei vasta;


	

	4) valmistab etteantud ajapiiris tööpingil  detaili vastavalt tööjoonisele,


	vastab/ei vasta;


	

	5) detaili töötlemisel kasutab ergonoomilisi ja ohutuid töövõtteid
	vastab/ei vasta
	

	6) tööriistade, seade- ja kinnitusrakiste kasutamine; meeterkeerme lõikamine teraga. 
	vastab/ei vasta
	

	7) kontrollib detaili tööjoonisele vastavust kasutades mõõtmiseks sobivalt valitud mõõteriistu; 
	vastab/ei vasta
	

	8) töö lõpetades korrastab töökoha ja tööpingi;
	vastab/ei vasta
	

	9)  esitab detaili hindamiskomisjonile koos mõõteprotokolliga.
	vastab/ei vasta
	

	Praktilise töö hindamise tulemus
	sooritatud/ mitte sooritatud 
	


	PRAKTILINE TÖÖ  APJ treipingil,                                               töö nr.
	Hinnang
	Märkused

	1) kontrollib töökoha korrasolekut ja ohutust (alustab tööd korrasoleva tööpingiga);
	vastab/ei vasta
	

	2) koostab juhtprogrammi, valmistab ette ja seadistab tööpingi  tööjoonisega ettenähtud detaili töötlemiseks arvestades instrumendi korrektsioone, 
	 vastab/ei vasta;


	

	3)kasutab  tööpingil  töötamisel nõuetekohaseid isikukaitsevahendeid;
	 vastab/ei vasta;


	

	4)valmistab etteantud ajapiiris tööpingil  detaili  vastavalt tööjoonisele;
  
	 vastab/ei vasta;


	

	5)detaili töötlemisel kasutab ergonoomilisi ja ohutuid töövõtteid;
	vastab/ei vasta
	

	6) kontrollib detaili tööjoonisele vastavust kasutades mõõtmiseks sobivalt valitud mõõteriistu;
	vastab/ei vasta
	

	7) töö lõpetades korrastab töökoha ja tööpingi;
	vastab/ei vasta
	

	8) esitab detaili hindamiskomisjonile koos mõõtetulemustega.
	vastab/ei vasta
	

	Praktilise töö hindamise tulemus
	Sooritatud/ mitte sooritatud 
	


Hindamise lõpptulemus: Treial, tase 4 sooritatud / mitte sooritatud :  ______________________
Hindamiskomisjoni koosseis:

Hindamiskomisjoni esimees:
Hindamiskomisjoni liige:
Hindamiskomisjoni liige:
Kuupäev: ____ / ____ /_____.a
Lisa 1
Testi teemad: 
a) materjaliõpetus, markeerimine;
b) tolereerimise alused;
c) lõiketöötluse alused ja tööreziimide parameetrid;
d) metalli töötlemise erinevad tehnoloogiad; 

e) erinevad mõõtevahendid;
g) tehnilise dokumentatsiooni lugemine (sh. tööjoonised, tolerantsid, pinnakaredus);
h) üldine tööohutus.
Testi spetsiifiline osa sisaldab tõendatava(te) tehnoloogia(te)ga seotud spetsiifilisi küsimusi. 
Testi küsimuste koostamisel on kasutatud järgmisi materjale: 
1)Kutsestandard / Metallilõikepinkidel töötaja, tase 4 (SA Kutsekoda);
 

2) Tolerantsid ja istud (Mait Purde, TKTK 2005a.); 
3) DIN 66025 ( masinkoodid programmeerimiseks);
4) Mehaanikainseneri käsiraamat, TTÜ 2013a.;
5) Materjalitehnika /Konstruktsioonmaterjalide tehnoloogia (P.Kulu,J.Kübarsepp,A.Laansoo,R.Veinthal,  TTÜ  2015a.);   
6) Materjalitehnika /Tehnomaterjalid  (P.Kulu,J.Kübarsepp,A.Laansoo,R.Veinthal,  TTÜ 2015a.) 
7) Joonestamine/Tehniline joonestamine (U.Asi, Tallinn 2013a.)
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